Konserwacja, montaz i demontaz

W kazdym przedsiebiorstwie, ktérego dziatalnos¢ oparta jest na wykorzystywaniu
maszyn w celach wytworczych lub do swiadczenia ustug, jednym z podstawowych
probleméw jest sprawne zorganizowanie czynnosci zwigzanych z utrzymaniem
maszyn we wilasciwym stanie technicznym, zapewniajgcym ciggtos¢ uzytkowania i
powtarzalnos¢ pracy na wymaganym poziomie jakosciowym.

Obstuga to czynnosci zwigzane z podtrzymywaniem lub przywracaniem obiektowi
technicznemu jego przydatnosci uzytkowej. W zaleznosci od celu obstugi rozréznia
sie:

» obstuge jednokrotng i wielokrotng,

* obstuge techniczna,

* obstuge organizacyjna.

Proces zuzywania sie jest rozny nawet dla tych samych maszyn (urzadzen), gdyz w
duzym stopniu zalezy on od charakteru i jakosci uzytkowania oraz zabiegow
konserwacyjnych, majacych przede wszystkim przedtuzy¢ trwato$¢ obiektu, a wiec i
jego czas pracy. Czas pracy zalezy od sprawnosci technicznej maszyny
(urzadzenia), co wigze sie z remontami, a zatem i z przestojami — przewidywanymi
(planowanymi) i nieprzewidywanymi.

Przestoje planowe to $wiadome przerwanie uzytkowania maszyny na podstawie
planu remontéw. Sg one technicznie i ekonomicznie uzasadnione. Przestoje
nieplanowe to:

* nieprzewidziana przerwa w uzytkowaniu maszyny spowodowana jej niesprawnoscig
techniczna, potwierdzong duzg liczbg brakdéw nawet w catej produkciji,

* brak mozliwosci uruchomienia, brak ruchow roboczych itp.

Mogag one byé spowodowane zuzyciem podstawowych elementow, mechanizmow i
zespotdw, zig konstrukcjg elementéw, niewtasciwym uzytkowaniem lub Zle
wykonanym remontem.

W terminologii dotyczacej obstugi istnieje kilka gtdownych pojec¢: przeglad techniczny,
naprawa, remont i konserwacja.

Przeglad techniczny to podstawowa obstuga techniczna, ktéra moze przyjmowac
forme obstugi: codziennej, sezonowej, zabezpieczajgcej, diagnostycznej,
gwarancyjnej i okresowe.

W jej ramach wykonuje sie czynnosci obejmujgce m.in. konserwacje (np.
czyszczenie, smarowanie), regulacje, diagnostyke oraz profilaktyke. Celem
przegladu jest wykrycie i usuniecie niesprawnosci i uszkodzen za pomocg regulacji
lub elementarnej naprawy.

Naprawa to obstuga umozliwiajgca przywrécenie wkasciwosci uzytkowych
uszkodzonym ogniwom lub pojedynczym zespotom (podzespotom) maszyny w
wyniku regeneraciji i/lub wymiany.

Remont dotyczy jednoczesnej naprawy wszystkich zespotéw w maszynie lub ich
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wymiany. Wykonuje sie go w celu usuniecia skutkbw zuzywania sie czesci maszyn
lub urzadzen, aby nie dopusci¢ do nadmiernego ich zuzycia, w nastepstwie ktorego
na stepujg awarie i wycofanie urzadzenia z uzytkowania. Terminy remontow sg
okreslone w wieloletnich i rocznych planach remontéw, uzgodnionych z kierownikami
dziatow produkcyjnych i pomocniczych.

Obstuga codzienna maszyn obejmuje takie czynnosci, jak sprawdzenie:

* czystosci maszyn,

* czestotliwosci i jakosci smarowania mechanizmow i potaczen oraz ich regulacii,

* dziatania mechanizmow jezdnych, stanu ogumienia, zuzycia materiatdw pednych,
* stanu oston ochronnych i ogélnego bezpieczenstwa pracy.

Obstuga sezonowa dotyczy obiektow pracujacych w roznych srodowiskach, np. w
rolnictwie, budownictwie, transporcie - m.in. obiektéw budowlanych, maszyn
rolniczych, drogowych, melioracyjnych, budowlano-montazowych itp. Zwigzana jest z
sezonowoscig wykorzystania maszyn lub ze zmiang warunkow klimatycznych.
Polega ona na:

* sprawdzeniu stanu gotowosci technicznej,

» odnowieniu uszkodzonych elementow i pokry¢ ochronnych,

* uzupetnieniu i zmianie srodkow smarnych (w przypadku zmiany warunkow pracy),

* sprawdzeniu pomieszczen magazynowych stuzgcych do sezonowego
przechowywania obiektéw.

Obstuga zabezpieczajgca (konserwacyjna) to profilaktyka zapewniajgca zdatnos¢
uzytkowg przez planowe lub dorazne zabezpieczenie jej przed oddziatywaniem
czynnikdw otoczenia (np. ochrona przed korozjg) i utrzymywanie czystosci. Do
czynnosci konserwacyjnych nalezy takze prawidtowe przechowywanie podczas
dtuzszych przerw produkcyjnych. Zabezpieczenie antykorozyjne jest szczegolng
formg odnowy maszyn. Powtorne pokrycie malarskie nie tylko zabezpiecza obiekt
przed niszczeniem, ale przywraca mu pierwotne wiasciwosci i cechy zewnetrzne

(wyglad).

Obstuga diagnostyczna ma okresli¢ aktualny stan techniczny maszyny. Wyniki badan
diagnostycznych pozwalajg przewidzie¢ przyszte stany maszyny i w zwigzku z tym
umozliwiajg decyzje w sprawie dalszego uzytkowania lub obstugi (np. zmiany
parametréw uzytkowania, wykonania remontu biezgcego lub kapitalnego, likwidacji).

Obstuga gwarancyjna zapewnia utrzymanie przydatnosci uzytkowej w okresie
gwarancyjnym, to jest w czasie, w ktorym producent gwarantuje poprawnos¢
dziatania maszyny. Wykonujg jg autoryzowane firmy lub producenci.

Do obstugi okresowej nalezg zabiegi wykonywane cyklicznie, zgodnie z ustalonym
harmonogramem, po uptywie okreslonego czasu pracy maszyny lub osiggnieciu
okreslonej innej miary uzytkowania, np. liczby kilometréw przejechanych przez
pojazd. Polegajg one na kontrolowaniu stanu technicznego maszyn i usuwaniu
zauwazonych wad oraz usterek, ustaleniu stopnia zuzycia czesci i mechanizmoéw
maszyny oraz sprawdzeniu, czy mechanizmy nie zostaty nadmiernie rozregulowane.
W ten sposOb mozna zapobiec ewentualnym uszkodzeniom lub awariom.
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Po przeprowadzeniu obstugi okresowej wymienia sie czesci szybko zuzywajace sie
oraz usuwa usterki. Wyniki podaje sie w protokole obstugi. Terminy przeprowadzania
obstug okresowych ustala gtéwny mechanik i uzgadnia je z kierownikami dziatow
produkcyjnych i pomocniczych, przy czym powinny one by¢ uwzglednione réwniez w
rocznym planie przegladow oraz w miesiecznym harmonogramie obstug okresowych.

Obstuga okresowa obejmuje nastepujace czynnosci:

* czesciowy demontaz maszyny lub urzadzenia,

* czyszczenie i mycie poszczegoélnych elementéw maszyny lub urzadzenia, badz
mycie i czyszczenie uktadéw smarowania i chtodzenia oraz wymiane olejéw lub
innych srodkéw smarnych,

* sprawdzenie i pomiar zespotow dtawicowych, stykdw i zespotdw uszczelniajgcych,
* przeglad i badanie tozysk, sprzegiet i czopoéw watow, przektadni zebatych,
tancuchow napedowych, pedni, urzgdzen ciernych, armatury, przewodow
elektrycznych, izolacji maszyn elektrycznych itp.,

» wykonanie pomiarow luzéw,

* okreslenie stopnia zuzycia i czasOw pracy zespotdw i czesci, a tym samym
ustalenie zakresu rzeczowego oraz terminu nastepnego remontu,

* sprawdzenie i wyregulowanie doktadnosci pracy maszyny zgodnie z ustalong dla
niej klasg doktadnosci,

* sprawdzenie za pomocg odpowiednich przyrzgdow pomiarowo-kontrolnych osi
maszyn i urzadzen technologicznych,

* wywazenie urzgdzen napedowych maszyny lub urzgdzenia technologicznego,

* sprawdzenie dziatania przyrzgdoéw pomiarowo-kontrolnych i urzgdzen
regulacyjnych,

 usuwanie drobnych uszkodzen, a takze ewentualna wymiana niektérych czesci,
» wykonanie wszystkich czynnosci wchodzacych w zakres obstugi codziennej.

Opracowat:
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Dla nauczania przedmiotu: ,Montaz i konserwacja maszyn i urzadzen elektrycznych”
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