Piowanie nalezv do podstawowych czynnosci slusarskich. Stosuje sig je do nadania ostatecznego ksztaltu lub gladkosci powierzchni przedmiotom.

W celu uzyskanta rowne] 1 plaskie) powierzchni ruch pilnika powinien by¢ zawsze rownolegly do nie] — najlepiej poziomy. Trzonek pilnika nalezy mocno
uchwycic prawa dlonia. przv czvm keuk, powinien lezec na trzonku (rvs. /4 @), Przy plowaniu duzym pilnikiem przedni wolny koniec pilnika trzymany jest
cala lewa dloma (rvs. 14 8). a przy plowanwu pilnikiem sredniej wielkosci wolny koniec prowadzi sig¢ dwoma lub trzema palcanu lewej rekt (rvs. 14 ¢). Wolny
koniec malego pilnika, trzyv- ma sig pomigdzy kewkiem 1 palcem wskazujacym (rys. /4 d). Przyv wygladzanm powierzehni (tzw. wyciagamu rys) pilnik ustawia

sig prostopadle do wzdtuzne| osi przedmiotu, dociskajac go lekko obvdwoma rekami do obrabiane] powierzchni (rvs. 14 e).

Rys. 14, Troymanie pilnika przy pilowaniu

a — wrzymanie trzonka, b — prowadzenie konca duzego pilnika. ¢ — prowadzenie konca pilnika sredniej wielkoscl, d— prowadzenie korica malego
pilnika, e — sposob trzymania pilnika proy wygladzaniv obrabianej plaszczyvzny
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Rys 13 Posigwa proy pilowaniy o — sprawdsenie pravwidimeodol wisokescl imedla b — wiigwigniz sidp © — bolgjne swifany posiawy ciafa § Fif
Wwieranycn na prinig

Pilowane {szrzegalnie zgrubne) jest czynnoscn mocraca, owlaszezn wicdy, gy wysokost umocowana imadhl jest niepravadiowa. Powinnn ona bwe
dobrana do wysokogei pitujacego, wedtug meady podans| na rys, 13 2, Diste zraczcnie ma rownies ustawiente nog pitujgesgo. Prawidiows ustawienie stap
pakazano ma rys, 13 b

Przy prbowamu zgrubnym (res. 1 ¥ opwyweramy macisk ra pilrik wylko pray e rucho w przod, pray czym w miarg posuwy pilmka owigksza sig nacisk
rekl prawe), zmnie|sa)ac lewe) Pray rochu pindka do tybo nie naledy naciskad na plmk. Przy piowaniu roruboym zmienia sig oboiadenie nog cigzaem ciala
piiujgecen,

Przy wypladzaniu powaerachni cigza cata powinien byd rozhodomy rownomicrmie na roestawions olie nogl, 2 rochy robocze wykonug rarmiona rak pray
nieznaczym ruchy karpusu

Praedmiot macuje sigw imadle tak, aby saczesi saskaly go ma jak majpwigkszyceh plazeczyvzach, Plaszezyana pilowania powinna zajdowac sgow
paloderiy poormym — jak najhle) seoeek

Przedmiot nalezy zaciskad 1ym mocnie], im jast an wickszy 1 cedszy, ale tylko tak, aby w czasie obrobki mie wyskoczyl 2 imadla. Pokrethy sroby imadia
treeba docimgad astrozme Mie wolno pray tym stosowad srodkoow zwagkszajpoych moment sily {jak opieranie sig noga o stal lub zkladame rurki no pokrgital.
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R I Pilmeanie plassesyon g — sgrubee | ng frovs" b —vpglastaniz powisrsohn

Ferubne pitowame plazzzven majlepic) wykomywad pilnikiem plaskim ma ko (rys. 520 @), gdvE pray tym sposohie otrzymuje i najlaeiz)
pow lerachnig plaska, Pray wygtadzaniu powierzchnl gladnkiem (res. 1 6:0) nalezy pilnik provadané rownalede do wadherre | osi przedmioty lub prosiopadle —
jak na rys, [4 e

Do pulowaria powierachm bardne) skomplikowanych weywamy pilnkow kssahtowyeh frps 170, dtdre mom bye o ksztabeie plastim, pltaskim shezmm,
okmehym, pobokrasym, kwadratowym, rojkatmmm, nosomaym, soczewkowym

Rys 17 Frovidady pitowania pilnikami frzredimaoeg
g — alrgaym b — bhwadrarmeym ¢ — rajigmees § — nozowym

W zalezmosa od hezby naciecna T em dlugoss pulnika roerdena sie nastepujacs rodea)je plmikow;
M — zdzeraki (o barden prubym racigoiu)
M I — rownaki{o grubym naceciu)

M1 — polgladaki

.Montaz i konserwacja maszyn | wdzen elektrycznych” — materiaty dydaktyczne
Strona4z6



M3 — gladaiki
N4 — podwone gladaiki (o bardzo drobrmym nacicou)

M5 — jedwabniki male (o najdrobrigjszym nacigciu)

Przebijanie

W cienkich blachach prasa sk otwory prachiakami, podktadame pod wycinang blachg kKlocek z twardego drewna | buk, dabl lub phytks olowang | rvs.
22}, Przy przzhipmiu blach o grubodci od | do 3 mm pod wycinany otwar podklada sig phytke  otworem o kszaleie | wymiarze zhlizonym do wycinancgo
piwnr,

Ryx. 22, Frzebijanie afworuw clenkial bidsza proehifatizm rurowym

Skrobanie

Skrobanie polega na usiwanin merdwnasal 1| slhdew popraedme| obrabkl w calu uzyskama gladkich powierachn czesc maszyn weajemnie praylegageyeh lub
ghzgapeych sig {np. prowadme, tokarek, czopdw bodysk shzeowyeh),

Praed skrobaniem nalezy usialié migsca nisrdwne ma obrahiane] powierzchni Stan poanerzchnl sprawides sig prez pracsuvwanie po nigj ruchem kotowym
plaszezyzmy wzorcowse) (phety, uatu, walka) uprzednio pokryte] cienka warstwa tusom (mieszanny sadzy angielskie) lub blekiu pruskiego z olejem). Ma
migjsach wypukhyeh powerachnl sprawdzine| osades sig tuse tworze plamy, Migsca te wyrownuje sig skrobakiem, Po agarciu zkolorowane| capsel
powierzehmi sprawdza sig ponownic stan pomaerachni plaszezyena waorcowa, Tak =ig postgpuje, a2 do otrzymania powierashni o fdane| gladkoscr, tf. gdy
farba z plazzczyeny waorcows| pokryje ohrahiang powierachnig wicksza liczha znakow:
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Fvr 23, Srabanie plasscnyvzn shrobaliem

Podezas skrobania trzonek skrobaka trayma sie w prawe) Slom frps 230, 2 lewa dlon spoczywa ma skrobaku, swywohyjac nacisk. Prassuwappe skrobak
lekkrm ruchamw kerunko od 1 do seehie skrobie sig nadmear matenatuz ohrahiane| plassezyeny, Ruchem roboezym jest ruch wilnerunku of siebie. Skrobak
soina matenal cignkim warstewami pray ruchu do praode. Pod koniee kasdepo rochu roboczepo nalesy zmniejsave nacisk lewa reka, aby uniknae zadzionms:

Opracowat:
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Dla nauczania przedmiotu: ,Moritakonserwacja maszyn i widzen elektrycznych”

Bibliografia:
- Gorecki A; Technologia ogdlna, Warszawa 1998

- Parka Z.. Zajecia prakivezne dla uczniow technikow gorniczych, Wydawnictwo SLASK

- Praca zbiorowa Maly poradnik mechanika, Warszawa 19710

.Montaz i konserwacja maszyn | wdzen elektrycznych” — materiaty dydaktyczne

Strona6z6



